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-‘B ZUNDSYSTEM

ALICEMEINE BAUBESCHREIBUNG

Das Fahrzeug ist mit einer 12 Volt Stroman-
l2ge mit Pluspolmassesystem versehen., Die-
Se besteht neben der Batterie aus dem kom-
binierten Zind/AnlaBschalter, der mit Fliis-
sigkeit gefullten Zindspule vom Typ HA.12,
dem Verteiler vom Typ 25D, entstdrten Hoch-
spannungskabeln und Champion N5 Ziindkerzen.,

Abschnitt B. 1

SCHMIERUNG
Verteiler

Nockenlager

Verteilerlaufer von der Oberseite der Spin-
del entfernen, indem er gerade abgezogen
wird und einige Tropfen 01 an die Nocken-
lager spritzen. Nicht die sichtbare Nocken-
befestigungsschraube herausdrehen, da
zwischen der Schraube und der inneren Fliche
der Spindel gentgend Raum zum Durchlaufen
des Ules vorhanden ist,

Verteilerlaufer aufstecken, so daB der Mit-
nehmeransatz mit dem Schlitz der Spindel
eingreift und so weit wie moglich auf die
Welle drucken.

Nocken

Nocken leicht mit etwas Fett einschmieren,
oder wenn dieses nicht zur Verfiligung steht,
kann auch etwas sauberes Motorol verwendet
werden.

Automatische Ziundregulierung

Einige Tropfen dinnes U1 durch das Loch in
der Unterbrecherplatte, durch welches der
Nocken gefihrt ist, spritzen. Nicht U1 an
die oder in die Ndhe der Kontakte bringen.
Nicht uberclen.

Abschnitt B, 2
ZUNDSPULE

Der Zustand der Zindspule kann durch Priifen
des von der Ziindspule erzeugten Ziindfunkens
ermittelt werden. Das Schaltbild und das
Prifgerat werden in der untenstehenden Ab-
bildung gezeigt (Abb. B.l1l}.

! Abbﬁ@dung B.1
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Testkreis und Abstandmessung

1. Hilfselektrode 3. Primarkontakt
2. Hochspannungs- 4. Schalterkontakt
kontakt 5. Zundverteiler

Aufbau und Abbruch des Hochspannungsfeldes
ist folgendermaflen zu messen: es ist eine
sechskantige Verteilernockenwelle und eine
Gradskala zu verwenden. Der SchlieBwinkel
ist mit einer Fiihlerlehre auf 18 bis 20°
einzustellen. Die Kontaktfeder mull eine
Spannung von 510 bis 566 g haben, an den
Kontakten gemessen, die Kondensatorkapazitat
muB} 0,18 - 0,25 mf betragen.Das Dreipunkt-
testgerat ist so anzubringen, dal} die Hilfs-
elektrode an den Hochspannungsanschlufl} kommt.
Diese Elektrode veranlal3t den Abbruch bei
einer niedrigen Voltzahl, die zum Einstellen
der Abstande fur den Hochleistungstest er-
forderlich ist.

Die Zundspule muBl in einem Winkel von 45
Grad an der Halterung befestigt werden, mit
dem Gehéuse nach unten zeigend.

Dieser Aufstellungswinkel hat zur Folge, daf}
der AnschluB3 der Primarspule nicht von der
Flussigkeit bedeckt ist und daher jede Ver-
bindung zwischen Metallkern und Spule
wihrend des Testvorganges angezeigt wird.

Hochleistungstest

Einen Voltmesser an den Elektrodenabstand
anbringen und Unterbrecherwelle mit einer
beliebigen Geschwindigkeit laufen lassen,
dabei einen unregelmaBigen Zundfunken durch
Niederspannen der Batterie oder Anbringen
eines Widerstandes im Primarstromkreis er-
zeugen.

Abstand einstellen, bis auf dem Voltmesser

8 kV abzulesen sind. Voltmesser abklemmen und
Batterie wieder auf 12 Volt bringen oder
Widerstand im Primarstromkreis entfernen.

Verteilerwelle mit 3750 U/min. laufen lassen
und Zindfunken prifen. Bei dieser Drehzahl
dirfen keine Fehlziindungen auftreten,

Niederleistungstest

Elektrodenabstand auf 11 mm (0.44% in.) ein-
stellen und Hilfselektrode abklemmen. Die
Temgeratur der Zundspule sollte 20? ¢

(68" F.) betragen.

Verteilerwelle mit 100 U/min. laufen lassen,

die Zahl der Fehlzindungen in einer Minute
darf 30 nicht iberschreiten,

Widerstandspriifung

Zindspule ausbauen und einen Widerstandsmes-
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ser zwischen Schalier und Hochspannungsan-
schluf klemmen. Ergebnis motieren und Wider-
standsmesser zwischen Primar- und Sekundar—
anschluff klemmen.

Die abgelesenen Messungen mussen mit den
nTECHNISCHEN DATEN" iubereinstimmen.

Abschnitt B.3

VERTEILER

Der Typ 25 D Verteilergehause besteht aus
einem Stick, eingebaut sind die Verteiler-
welle, die automatische Zundverstellung,

die Kontaktplatte, der Kondensator, Nocken,
Laufer und die dazugehorigen Anschliusse. Die
Drehrichtung ist in das Gehause eingeschla-
gen.

Das obere Ende des Gehauses ist mit einer
Plastikkappe abgeschlossen, die die Kerzen-
segmente und die Hochspannungskohle mit Fe-
der enthalt.

Die automatische Zundverstellung besteht aus
einem Flieh-Rollgewichtmechanismus und einem
unterdruckgesteuerten Verstellmechanismus,
die zusammen den Zindzeitpunkt entsprechend
der Motorbelastung regulieren. Der unter-
druckgesteuerte Mechanismus besitzt eine
Feineinstellschraube, die kleine Einstellun-
gen entsprechend der Kraftstoffqualltat er-
moglicht. Die Markierungen "AN ynd "R" sind
neben der Einstellschraube in das Gehause
eingeschlagen. In der Unterdruckleitung vom
Ansaugkrummer befindet sich ein Kraftstoff-
stau.

Der Unterbrechermechanismus besteht aus
einer Grundplatte, die am Gehause befestigt
ist, den Unterbrecherkontakten und dem Kon-
densator.

Die bewegliche Platte ist mit zwei Kunst-
stoffgleitlagern angebracht, die die Rei-
bung bei der automatischen Verstellung der
Platte stark verringern. AuBerdem wird die
bewegliche Plaite von einer, unter der
Grundplatie angebrachien Feder gefuhrt. Der
Druck, der vom der Verteilerweille auf diese
Feder amsgesbt wird, verhindert unregelma—
ﬁph:—ﬁmmihﬁuﬁeir-h—
lom,
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gungsschraube, die durch einen Schlitz in
der Platte fuhrt, gehalten. Ein Schlitz in
der freien Seite der Platte ermoglicht das
Einfuhren eines Schraubenziehers zum Ein-
stellen des Kontaktabstandes.

Das Verteilergehause ist mit einer Halte-
klammer und der dazugehorigen Schraube am
Motorblock befestigt. An manchen Verteilern
ist die Schraube befestigt und die Mutter
frei, an den anderen ist die Mutter befe-
stigt und die Schraube frei.

Abschnitt B. 4

WARTUNG DES VERTEILERS

Unterbrecherkontakte

Sind die Unterbrecherkontakte eingebrannt
oder geschwarzt, so sind sie wie in Abschnitt
B.6 beschrieben auszubauen und mit einer
Kontaktfeile oder Schmirgelpapier abzuzie-
hen.

Nach dem Abziehen sind samtliche Staub- und
Fettiiberreste mit einem in Benzin getauchten
Lappen zu entfernen. Der Unterbrechernocken
jst leicht mit saurefreiem Fett zZu schmieren.
Kontakte wieder einsetzen.

Kein Fett oder 01 darf an die Kontaktflachen
kommen.

Kontaktabstand einstellen, dazu ist der Mo-
tor solange durchzudrehen, bis der groBtmog-
liche Abstand zwischen den Kontakten er-
reicht ist. Befestigungsschraube losen und
Schraubenzieher zwischen die beiden Einstell-
stifte einsetzen und den Abstand von 0,36

bis 0,40 mm einstellen. Befestigungsschraube
festziehen und Abstand nochmals prifen.

Verteilerkappe

Kappe grundlich mit einem in Benzin ge-
tauchten Lappen reinigen, besonders zwischen
den einzelnen Hochspannungskontakien. Kappe
auf Risse oder eventuelle Kriechspuren un-
tersuchen.

Hochspanmmgskohle uberprufen. Die Kohle
amf leicht in jhrer Fohrung laufen.

Boch=pemsesm=elckiroden der Verteilerkappe
grafes, chbemfalls Eerzenkabel. Notigenfalls
ErmEemeT .

Bein Einbes mewer Kerzenkabel sind Zuerst

2.C.P./CGeruen B. 3
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die alten zi entfernen, die Locher der Kappe
mit Silikonfeit einzuschmieren und die neuen
BE=bel zuf ihre richtige Lange abzuschneiden.
Die Enden ganz in die Kappe einschieben und

mit den Uberwurfmuttern befestigen.

Die Entstorstecker abnehmen und an die neuen
Kabel anbringen.

Unterdruckverstellung

Zur Prufung der Unterdruckverstellung eine
Verteilerkappe aufsetzen, die seitlich ein
Kontrollfenster besitzt. Motor anlassen und
plotzlich Vollgas geben. Dabei die Bewegung
der Kontaktplatte beobachten.

Fliehkraftverstellung

Verteilerkappe abnehmen, Laufer gut festhal-
ten und in Laufrichtung drehen. Laufer los-

lassen, er mufl nun ohne héngen zu bleiben in
seine Ausgangsstellung zuruckkehren.

Kondensator

Wird angenommen, daR der Kondensator defekt
ist, so kann dies durch Einsetzen eines neu-
en Kondensators geprift werden. Kondensator
abklemmen und einen neuen zwischen Primaran-
schluf und Masse anbringen.

AS5325BW
Abbildung B.2

Eontaktplatteneinstellschraube und Einstell-
schlitz

Abschniti B.5

VERTEILER AUS- UND EINBAUEN

Im den Verteiler aus dem Motor auszubauen,

T e W R 5y tnide 2
B.A ¥.5. . Trerman 2t

ist die Unterdruckleitung, die Zundkabel von
den Kerzen und die Primarstromleitung vom
Verteiler abzunehmeris Die beidenn Schrauben,
die das Gehause am Motorblock halten, heraus-
nehmen und den Verteiler herausziehen.

Der Einbau erfolgt auf umgekehrtem Weg wie

das Zerlegen. Nach dem Einbau muff die Zund-
einstellung uUberpruft werden, wie in Abschnitt
B.9 beschrieben ist.

Um den Verteiler auszubauen, chne dabei die
Zundeinstellung zu verandern, ist folgender-
maflen vorzugehen:

1) Motecr solange durchdrehen, bis der Vertei-
lerlaufer in das Segment fur den Kontakt
des ersten Zylinders zeigt.

Dies zeigt die Einbaustellung an.

2) Verteilerkappe abnehmen, Niederdrucklei-
tung und Unterdruckleitung entfernen.

3) Die beiden Schrauben der Anbauplatte ent-
fernen. Die Klammerschraube nicht losen
oder verandern.

L) Verteiler aus dem Gehause =ziehen.

5) Verteiler in das Gehause schieben, wenn
die Antriebsklaue auf der Welle sitzt

6) Laufer solange drehen, bis die Nasen in
die Schlitze eingreifen., Nase und Schlitze
sind versetzt, um das richtige Einbauen
zu erleichtern.

7) Verteilergehiause drehen, bis die Locher
mit denen der Platte ubereinstimmen;
Platte mit den beiden Schrauben befesti-
gen.

8) Vorausgesetzt, daB die Kurbelwelle nicht
verdreht worden ist, zeigt der Laufer nun
in entgegengesetzter Richtung wie der
Kontakt fur den ersten Zylinder.

9) Kappe aufsetzen und Zundkabel, Nieder-
spannungsleitung und Unterdruckleitung
anbringen.

Abschnitt B.6

VERTEILER ZERLEGEN

Um den Verteiler zu einer Uberholung zu zer-
legen, ist dieser, wie in Abschnitt B.5 be-
schrieben, vom Motor abzunehmen. Danach fol-
gendermafen vorgehen.

1) Verteilerkappe abnehmen und die Schleif-
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kohle mit Feder enifernen. Verteilerlau-
fer abnehmen.

akb, B.5
Die= ESsmelges le des Zundverteilers
1. Verteilerklemmplatte 1l. Verteilernocken
2, Vertei lerdeck=1 12, Fliehgewichtfeder
3.Schles feeple wnd Feder 13.Fliehgewichte
i VerteileriSmfer 1k, Verteilerwelle
=, = =rtrecherkortakie und Verstellplatie
(Satz) 15.Federspannung
£ Eomdemest o 16 .Unterdruckversteller
7.5mschln® wnd Leitung  17.Bichse
Nisderscarmemg 18 .Anlaufscheibe
8.Bewegliche Gnterbre- 19.Mitnehmerklane
20 Sicherungsstifi

g~
2, mtertrechergrundplatte L. VOCKSnSCRrEUDS
10 . Messeleitmmg Z2.0-Dichiring

2) Niederspermmmpsamschinf vom Geb3use ent-
fermen, die beidewm Befestigmmgsschramben
der Unterbrecherhomizkiplatie heroms-
schramben mnd die Federn der Unterdrock-
verstellung ams ibren Hoken losen. Unter-

Ausgade L 81559

brecherkontaktplatte aus dem Gehause her-
ausheben,

3) Unterbrecherkontaktfeder durch Abnehmen
der Mutter losen, Hiulse, Niederspannungs-
und Kondensatorenkabel, den beweglichen
Kontakt und die Fiberscheibe abnehmen.

4) Die befestigte Platte losschrauben und
herausheben,

5) Befestigungsmutter des Kondensators losen
und Kondensator herausnehmen.

6) Die bewegliche Platte drehen, um den Fuh-
rungsstift aus der Grundplatte zu losen,
. Grundplatte von der "C'" Feder der beweg-
lichen Platte losen.

7) Befestigungsschraube des Nockens 1osen.
Die Fliehgewichtfedern, Nocken, Gewichte
und bewegliche Platte entfernen.

8) Axialspiel und Spiel der Verteilerwelle
in der Laufbuchse priifen,

9) Befestigungsstift der Antriebsklaue aus-
treiben, Klaue und Druckscheibe von der
Verteilerwelle abnehmen. Verteilerwelle
aus dem Gehiause ziehen.

10)Federklammer des Feineinstellers losen,
Mutter losschrauben, Feder und Unterdruck
mechanismus aus dem Gehause nehmen.

Abschnitt B.7

VERTEILER PRUFEN

Aufer den in Abschnitt B,5 angefithrten Uber-
prufungen sind alle Teile auf Verschleifl,
Verzug und Gewindebeschidigung zu uberprii-
fen., Die Mitnehmerklaue und die Fliehgewich-
te auf Einlaufungen kontrollieren. Den in
dem Verteilerschaft eingesetzten 0-Dichtring
(falls eingebaut) iiberpriifen. Verschlissene
oder unbrauchbare Teile sind zu erneuern,

Ist das Spiel zwischen der Arbeitsplatte und
der Laufbuchse zu groB, so ist die Buchse
folgendermaBen zu erneuern:

1) Neume Buchse entweder 25 Stunden in S.A.E.
30 oder 20 01 tamchen, oder Olbad 2 Stun-
den lang auf 100° C erhitzen. Olbad ab-
kmhlen lassen und Buchse herausnehmen.

2) Unter Verwendung einer Schulterhiilse ist
die alte Buchse aus dem Gehause zu pres-
sen.

3) Neue Buchse in den Schaft des Gehauses

M.G.B./German B.5
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=chichen, der kleine Durchmesser zuerst.
Die Buchse befindet sich im Prefsitz,
wenn der grofe Durchmesser mit dem Gehau-
se abschlieBt.

L) Eine Schiebehiulse, einen Schraubstock
oder einen geeigneten Durchschlag verwen-
den, um die Buchse unter gleichmafiigem
Druck einzuschieben.

D

5) Das Ende der Buchse scll in eingeschobe-
nem Zustand etwas nach innen in das Ge-
hause vorstehen.

5) Buchse durchbohren, dazu Bohrung des
Schaftes als Fihrung benutzen und an-
schlieflend samtliche Metalluberreste ent-

Abbildung B. &

.

fernen.
Die Kerbe an der Riemenscheibe zeigt den
7) Verteilerwelle mit sauberem Motorenol oberen Totpunkt des ersten und vierten Zy-
schmieren, darauf achten, daB sich kein linders an. Der Ausschnitt zeigt eine Zund-
Grat am Haltestift der Antriebsklaue be- einstellung von 50 vor O.T.

findet, dann Verteilerwelle versichtig in
das Gehause einschieben.

8) Sitzt die Verteilerwelle fest, so ist der

.

Vorgang (7) solange zu wiederholen, bis hiuse ist der Laufer solange zu drehen,
sich die Welle frei bewegen 1aRt. Dies ist bis die Nasen der Antriebsklaue eingrei-
auBerst wichtig. fen und der Verteiler von der Nockenwel-
le angetrieben wird. Die Nasen sind ver- |
9) Verteilerwelle 15 Minuten lang auf einer setzt und verhindern dadurch falsches L,
Drehbank oder einem Prufstand laufen las- Einbauen.

-

sen, Welle nochmals schmieren und Vertei-
ler wieder zusammenbauen.

-

Abschnitt B.9

10)Die Buchse darf unter keinen Umstanden zu

grof} gebohrt werden, denn dies wurde die
% B = 3 STATISC
Schmierfahigkeit der Buchse beeintrachti- ATISCHE ZUNDEINSTELLUNG
e . .
a5 Um den Zundzeitpunkt einzustellen, ist: fols

gendermafien vorzugehen:

.

-

A itt B. 2
bschnitt B.8 1) Unterbrecherkontaktabstand prufen.

VERTEILER ZUSAMMENBAUEN 5) Kurbelwelle solange drehen, bis die Ven-
: tile des vierten Zylinders uberschneiden
Der Zusammenbau erfolgt auf umgekehrtem Weg (d. h. das AuslaBventil schlieffit, das
wie das Zerlegen, nur folgenden Punkten ist EinlaBventil offnet gerade). In dieser
besondere Beachtung zu schenken: Stellung befindet sich der erste Zylinder
4 auf dem oberen Totpunkt beim Verdichtungs-
1) Einzelteile wie in Abschnitt P. beschrie- hub.

ben schmierern.

@3) Aus den "TECHNISCHEN DATEN" die richtige
Einstellung ersehen, dann Kurbelwelle so-
lange drehen, bis die Kerbe der Riemen-
scheibe gegeniiber dem nachstgelegenen Zei-
ger auf dem Stirndeckel fur die gewunsch-
te Einstellung steht, Der lange Zeiger
zeigt den oberen Totpunkt an.®

2) Feineinsteller auf Mittelstellung setzen.

%) Unterbrecherkontakte auf den richtigen
Abstand einstellen.

4) Schraube der Befestigungsklammer gelost
lassen.

5) Nach dem Einbau des Verteilers in das Ge- L) Verteilergehause sclange in entgegenge-

B.6 M.G.B,/German - 81559 : Ausgabe 4
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setzter Uhrzeigerrickitung drehen, bis die
Unterbrecherkortakte geschlossen sind,
dann entgegengesetzt drehen, bis sich die
Kontakte gerade offnen.

Ebenso kann eine 12 Volt Priiflampe
parallel mit cen Unterbrecherkontakten
geschaltet werden (d.h. eine Leitung an
den Niederspannungsanschlufl und die an-
dere Leitung an Masse anschliefBen),
Ziindung einschalien und den Verteiler wvie
oben beschrieben verdrehen, bis die Lampe
aufleuchtet. Dies zeigt an, daB die Un-
terbrecher geoffnet haben.

5) Befestigungsschrauben der Anbauplatte
16sen und Verteilergehause in dieser
Stellung durch Anziehen der Schraube oder
Mutter befestigen. Die richtigen Angaben
sind aus den "TECHNISCHEN DATEN" zu erse-
hen. Befestigungsschrauben der Klemmplat-
te anziehen.

6) Ist ein Zindzeitpunkt zwischen O0.T. und
So vor 0.T. oder 50 wmor 0T und 100 vor
0.T. einzustellen, die Unterdruckein-
stellmutter zur Feineinstellung verwen-
den. 55 Rasten beim Drehen der Mutter
verstellen, den Unterdruck um eine Ein-
heit auf der Skala und jede Einheii auf
der Skala bgdeutet Bewegung der Kontakt-
platte um 5 .

7) Prafen, dafi der Lamfer emtgegemgesetzt
der Elckirode far dem 1 Zylinder im der
Verteilerkappe siehit.

Sgllie eim Siroboskop zam Eimstellem des

Lusgsbe 3 815

Zundzeitpunktes verwendet werden, ist darauf
zu achien, daB der Motor nicht so schnell
1auft, daB sich die Gewichte der mechani-
schen Zundverstellung bewegen. Falls sich
die Anzapfstelle der Unterdruckverstellung
direki am Apsaugkrummer befindet, ist die
Leitung abzuschlieBen, da andernfalls die
Zundzeitpunkteinstellung ungenau wird.

0825HW

Abbildung B.6

So wird das Zundkabel an der Mutter der
Zundspule befestigt

Abschnitt B, 10

ZUNDKABEL

Die Zindkabel mussen genau untersucht wer-
den, und jedes, dessen Isolierung poros, ge-
brochen oder in irgendeiner Weise beschadigt
ist, mufl erneuert werden.

Um das Kabel an der Mutter der Ziindspule zu
befestigen, ist es durch die Mutter zu schie-
ben, die Isclierung um 6 mm zu entfernen,
die Scheibe des alten Kabels uber die Lei-
tung zu schieben und die Fasern der Leitung
umzubiegen. AnschlieBend ist die Mutter in
die Zundspule einzuschrauben.

Um die Zundkabel an den Kontakten der Ver-
teilerkappe anzuschlieBen, ist die Kappe zu-
erst abzunehmen und die Befestigungsschrau-
ben soweit losen, bis die Kabel frei sind.
Eabel emifernen. Die Locher in der Vertei-
lerkappe mit Silikonfeit fullen, Kabel in
die richtige Lange zuschneiden, ganz ein-
schichen mnd die Befestigungsschrauben an-
zichen, Die Zundkabel vom Verteiler zu den
Zmndkerzen mussen in der richtigen Reihen-
folge angeschlossen werden; diese ist 1, 3,
L& 2. Fest an den Kerzensieckern befestigen.

#.GC.Z./Cerman B.7
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Abbildung B.7

So werden die Zundkabel an der Verteilerkap-
pe befestigt

1., Schleifkohle
2. Befestigungsschrauben der Kabel

@®Neuere Fahrzeuge sind mit entstorten Zund-

kabeln ausgeriistet. In diesen Ziindkabeln

wurde der metallische Leitungsdraht des alte=-

ren Kabeltyps durck eine mit Graphit im=-
pragnierte Leitung ersetzt, Anschlufklemmen,
die mit dem Alteren Zindkabeltyp verwendet
wurden, sind unpassend fur die neuerer, ent-
stérten Ziindkebel; sie sind an Zindspule und
Zinéverteilerdeckel gegen die neuen Stecker
auszutauschen,

SDIOT76 W

Abb, B.8
Richtige Einbaumethode fur die neueren, ent-
storten Zindkabel

Zundépule-Kabel Zundkerzen—Kabe} sem Zylinder an. Das Kurzschlieflen der ubri-

1, Fischhaken-An- k. 12,7 mm Isolierung gen Kerzen wird die Laufunruhe noch mehr be-
schluf entfernt fonon.

2, Glattes Kabelen- 5, Innere Leitung am .
a6 " Kabel entlang gefal- ¥st der defekte Zylinder festgestel}t, so

3, Zusammenbau Fisch tet, Biligel so tief ist der Motor abzustellen und das Zundkabel
Fischhaken & Ka~ als moglich in die d?r entsprechenden Kerze abzunehmen. Motor
belkappe Mitte des Kabels ge- wieder aﬁlassen und das abgenommene Kabelen-

aohdbeng de ungefahr 4,8 mm vom Zylinderkopf halten.
B.8 ¥.G.B./German 84559 Ausgabe 3

6, Kabel und Biigel mus=-
sen bestmoglichen
Kontakt mit der An-
schlufklemme aufwei-—
ser,

Abschnitt B,11

ZUNDKERZEN

Zindkerzen in regelmdBigen Kilometerabstan-
den uberprufen, reinigen oder erneuern,

Bevor Zindkerzen wieder eingebaut werden,
sollen sie uvnter Luftdruck in einem Testge=
rat geprift werden, wobei die Gebrauchsan-
weisungen des Herstellers streng beachtet
werden mucsen, Im allgemeinen gilt, daf eine
Zindkerze weiterhin verwendet werden kann,
wenn sie unter einem Druck von 7 atil, und
einem Elektrodenabstand von 0,56 mm ununter-
brochen zundet, Es ist notwendig, daf der
richtige Tlektrodenabstand vor dem Einbau
der Zindkerze im Motor neu eingestellt wird

(siehe "TECHNISCHE DATEN"),

Beim Auswechseln einer Ziindkerze ist darauf
zu achten, daf die neue Kerze stets so weit
wie méglick in die Gewindebohrung geschraubt
und ein Schraubenschlussel lediglick zum
Festziehen der Kerze verwerdet wird, Wern
moglich, nur einen Steckschliissel verwenden,
um ein evertuelles Brecken des Isclatoren=
teils zu vermeciden, Wenn ein Drehmomer:t=
schliissel zur Verfiigung steht, sind die
Zindkerzen mit 14 mm Gewindedurchmesser auf
3,7 bis 4,1 kg/m, anzuziehen, ®

Abschnitt B.12

URSACHE VON UNREGELMASSIGER ZUNDUNG FEST-
STELLEN

Motor anlassen und auf eine erhohte Leerlauf-
geschwindigkeit bringen.

Jede Kerze einzeln durch einen Hammer oder
Schraubenzieher zwischen Anschlufl der Kerze
und Zylinderkopf kurzschlieBen. Kann wahrend
dieses Vorganges bei einer der Kerzen kein
Unterschied in der Laufruhe festgestellt
werden, so zeigt dies einen Defekt an die-




ZUNDSYSTEM B

Wird hierbei ein starkes und regelmaBiges
Uberspringen des Zimdfunkens bemerki, so
liegt der Fehler wermmtlich an der Zindker-
ze. Kerze ausbauen und entweder reinigen und
Elckirodenabstand eimstellen oder neue Kerze
einbanen. (Siche Abschmitt B.11).

Entisteht kein oder mur eim schwacher, unre-
gelmaBiger Funke, s¢ ist das Zundkabel zwi-
schen Kerze und Verteiler za umtersuchen.
Nach langer Betrichszmeit ist es moglich, daf
die Isolierung beschadigt oder poros ist, in
diesem Fall ist das Eabel zm ermeuern.

AbschlieBend ist die Verteilerkappe zu un-
tersuchen; mit einem samberen, trockenen
Lappen avswischen, die Schleifkohle auf
Leichtgangigkeit im ihwer Fohrung und die
Kappe aunf Risse smtersachen. Nach langer Be-
tricbszeit k=mm die Eappe Risse erhalten ha-
ben, die sich als Ersechspuren zwischen den
einzelnen Elcktroden amswirken konnen. Die
Risse sind an @ésmes schwarzen Linien er-~
kemmbar., In diesem Falle muB die Verteiler-
kappe cromemeri werdem,

Abschmiti B 13

FelFEn DES NIEDERSPANNUNGSKREISES

Haltefeders @er Werteilerkappe 1osen und
E=cpe wmd Laufer sbnehmen. Falls der Laufer
feststeckt, k=mm er vorsichtig mit einem
Schrsnbensicher gelost werden.

Prafen., ob die Nontakie frei von Graten und
Moldes, 01 oder Fett sind. Motor durchdrehen
==d grefem. ob sich die Kontakte vorschrifts-
m=Sig offsen wnd schlieBen und der Abstand
im woll geoffnctem Zusiand 0,36 bis 0,40 mm

Abschnitt B, 14

FESTSTELLEN EINES DEFEKTES IM NIEDERSPAN-

NUNGSKREIS

Sind die zuvor beschriebenen Untersuchungen
ausgefuhrt, und wurde dabei festgestellt,
daB sich der Defekt im Niederspannungskreis
befindet, ist die Zundung einzuschalten und
der Motor solange durchzudrehen, bis die
Unterbrecherkontakte ganz geoffnet sind.

Niederspannungskreis nach dem Schaltplan mit
einem Voltmeter (zwischen O und 20 Volt)
Uberprifen.

ANMERKUNG. Ist der Niederspannungskreis in

Ordnung, so sollte auf dem Voltmeter unge-

fahr 12 Volt abgelesen werden konnen.

1)

2)

3)

k)

5)

Batterie zu Regleranschluff "B". Voltmeter
zwischen Reglerklemme '"B" und Masse anle-
gen. Erfolgt kein Ausschlagen des Zeigers,
so ist dies auf ein beschadigtes Kabel

oder eine lose Verbindung zuriickzufihren.

Regleranschluf "B" zum Zundschalter
(braun). Voltmeter zwischen Zundschalter-
anschluf und Masse arlegen. Erfolgt kein
Ausschlagen des Zeigers, so ist dies auf
ein beschadigtes Kabel oder eine lose
Verbindung zuruckzufuhren.

Ziindschalter (weif}). Voltmeter zwischen
Zundschalteranschlufy und Masse anlegeng
Ziindung einschalten; schlagt der Zeiger
nicht aus, so ist dies auf einen defekten
Zindschalter zuruckzufuhren.

Ziindschalter (weiB mit rot). Voltmeter
zwischen Zundschalter und Masse anlegen,
Ziindschlissel in Anlafstellung drehen.
Schlagt der Zeiger nicht aus, so ist dies
auf einen Defekt im Zinschalter zuruckzu-
fihren.

Zundschalter zum Sicherungskastenanschlufl
1A% (weiB). Voltmeter zwischen Siche-
rungskastenanschluff "A" und Masse anle-

- gen. Schlagt der Zeiger nicht aus, sec ist
et it i Saynl 1 ~ dies_auf besch%idigte Kabel oder lose
Verbindungen zuruckzufuhren.

Niederspemmnps-Kabel zwischen Zundspule » : 1

1 Vexrteil Bl e i Prnf— 6) Slcherungskastef:anschlu-,ﬂ "A3" zum Ziind~
1 3 : 1 atet die Lampe auf, so spulenanst;hlt:ﬂ SW", Volimeter Z.undsp‘ljllen-
ist! Nied kreis im Ordoung. ansd-nh.x,B Si"_ und Masse ar'lleger_}. Schlagt
1 tet die B jcht amf, sc sind die d?r Zeiger mc_-ht aus 4 %O.,lst' dies auf
Ecatakid Semixt, od es befindet sich einen Defeki in der"Perarw1ck}ung der
cine lose KaleluEut A E— Z"&uis;_:ule-zun}ckzufuhren. In diesem Fall
g ist die Zundspule zu erneuern, ®
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